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Nombre de Las Partes Del Aparato
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SIDE GUIDE
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HARD-STEEL KNIFE
TROQEL
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TRASH BIN
™ CAJON DE DESPERDICIO
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PLASTIC PAD
TABLA PLASTICA
BRTEER
"L " GUIDE TE=S
GUIA"L" TOOLS BOX
- CAJON DE HERRAMIENTA
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WORKBENCH
MESA DE TRABAJO

FRZSIEEE Operational Attention Matters

Use plastic pads at all time for longer
knife cutter life span.
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Precauciones De Seguridad En El Uso

Utilice la tabla plastica en todo momento
para proteger el troquel.
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Keep fingers away from cutting area.

Mantenga la mano fuera del area de corte
en todo momento.
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Avoid reach of children It is not a toy!

Mantengala fuera del alcance de los ninos.

Do not cut staples, paper clips and
other metal objects.
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No corte grapas, sujetadores u otros o
bjetos de metal.

Avoid cutting objects over
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Vacie el cajon de desperdico cuantas veses
sea necesario.

When changing the knife or plastic
pad, please be aware of the blade.
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Cuando esté cambiando la cuchilla o el
troquel de plastico débe tener proteccion
cuidadose,

Any blade of the knife should be
carefully protected and can not be
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any hard object.

No se debe golpearse en ningun objeto
de materal duro.
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Introduccién De Las Seis Funciones De Cértes De Angulos

( -No: R3.5 % /" |weC15 <L)

*Radius Knif *Straight Knife
S | size: 1/8" (3.5 mm) Size: Adjustable

( *No: R6 % O *No: D6 %

*Radius Knife *Punch Knife
M Size: 1/4" (6 mm) Size: 1/4" (6 mm)
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*Radius Knife *Semicircle Knife
Size: 3/8" (10 mm) Size: 13/16" (21 mm)
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*One "M" size radius knife

*1 cuchilla redondeadora
de esquina del formato "M"
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*Five plastic pads *One alignment board
R *5 tablas de plastico *1 troquel rectificador
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*Two hex wrenches

(one is "" sharp; one is head
rounded shape) o RXFREE—1E
*2 llave inglesa hexagonal. *One "L" guide
(1 plano y 1 de cabezal cilindrico) *1 guia "L"
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Take off the plastic bag on the machine, open
label paper marked a directive arrowhead, and
pull out "-" shape hex wrench then the handle
can work and swing up and down.

*Place sheets and align them tightly to both
sides of the side guides.

*Hold sheets firmly and push handle downward
to cut.

*Keep fingers away from cutting area.

It is recommended to use this guide to align

all sheets that fit on the workbench.

*Place the " L " guide on the work-bench.

*From one of the sheets corner push forward
toward the side guides.

*Alway make sure the plastic pad is in place,
to protect the blade.

*To maximize the life span of the plastic pad,
once one side has been depreciated, simply
rotate to the following unused space.

*Once the plastic pad has been completely
worn-out used, then use the hex wrench to
push it backward, push it up, and take it out.

*Place the new plastic pad in place.

Desenvolviendo El Embalaje

Quite el plastico que envuelve el aparato, quite
las etiquetas de los indicadores de flecha, saque
la llave inglesa plana hexagonal, entonces el
manillar ya podra manejarse hacia arriba y hacia
abajo.

Operacion De Corte

*Coloque y alinee las hojas en ambos lados de
las guias laterales.

*Para cortar, presione las hojas y jale la palanca
hacia abajo.

*Manatenga la mano fuera del area de corte
todo momento.

Guia " L"

Se recomienda que use esta guia con los

materiales que caven en la meza de trabajo.

*Coloque la guia sobre la mesa de trabajo.

*Empuije las hojas con la guia "L" hacia las guias
laterales.

Uso De La Tabla Plastica

*Asegurese que siempre este colocada la tabla
plastica antes de cortar para proteger el troquel.
*Para maximizar la vida de la tabla plastica,
rote esta hacia un lado neuvo, una vez que el
lado en uso se ha desgastado.

Para Cambiar Tabla Plastica

Una vez que esta se haya desgastado
completamente, use la llave "L" para empujar,
levantar y remover la tabla plastica.
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*Tools box is for storing the hex wrench, the
knives and any other tools, So you have
them always handy.

*Trash bin is for collecting material cut waste.
Important: empty the trash bin as need it.

eLoosen two lock screws with headed rounded
hex wrench.

*Push down knife with hands (as direction
illustrated), and take out the knife from the
front.

*From the downward install the new knife to
upward and then tighten two lock screws.

*Press the handle to the lowest position

«Stick into the hole with the "-" shape hex
wrench (as position illustrated), relieve the
handle-pressure and then place the knife in
adjusting position as needed.

*Loosen both side guide lock screws with the
head rounded hex wrench.

*Put both side guides backward (as direction
illustrated).

*Place the alignment board on the workbench,
choose one of the corners opposite to the
alignment board depending on the knife size
and push the alignment forward closely to the
knife then press the alignment board with
hands.

*Make the right side guide close to the right
side of the alignment. Fix the right side guide
and tighten the lock screw with the head
rounded hex wrench.

*The way to fix the left side guide is the same
as the way to fix the right side guide.

Caja De Herramientas Y Cajon De Desperdicios

*La caja de herramienta es para guardar su llave
"L", troqueles, etc., de forma que esten disponibles
a todo momento.

*El cajon de desperdicios es para colectar el
desperdicio del material cortado importante:
vacie este cajon cuantas veces sea necesario.

Cambio De Cuchilla

*Use la llave inglesa hexagonal cilindrica para
quitar los dos tornillos de fijacion.

*Presione la cuchilla con la mano (tal como se
muestra en la direccion del dibujo), saque la
cuchilla por la parte delantera.

*La cuchilla nueva se introduce desde abajo
hacia arriba, después vuelva a atornillar los
dos tornillos fijadores.

Fijar La Posicion Del Manillar

*Empuje el manillar hasta la posicion mas baja.
*Introduzca hasta dentro del orificio con la llave
inglesa hexagonal plana (tal como se muestra
en la posicion del dibujo), suelte el manillar y
después fije la cuchilla en la posicién que

desee rectificar.

Soltar Los Dos Troqueles Laterales

*Use la llave inglesa hexagonal cilindrica para
aflojar los tornillos fijadores de los troqueles
laterales.

*Empuje los troqueles hacia atras (tal como se
muestra en la direccién del dibujo).

Rectificar El Troquel Lateral

*Coloque el troquel para rectificar sobre la mesa
de trabajo, segun el formato de la cuchilla elija el
angulo en diagonal del troquel a rectificar,
empuije el troquel a rectificar hasta adherir a la
cuchilla, después presione el troquel a rectificar
con la mano.

*Entonces adjunte la plancha lateral derecha a la
parte derecha del troquel a rectificar. Use la llave
inglesa hexagonal cilindricapara atornillar los
tornillos fijadores.

*La fijacion de la plancha izquierda es igual que el
de la derecha.
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Lightly press down the handle; pull the "-" shap
hex wench. Lay down the handle and therefore
completed changing knife and adjusting.

Inwardly push both side guides closely to two
outside sides of the workbench. Tighten the
lock screw with the head rounded hex wrench.

The way to align both side guides is the same
as 2.2~2.5 stated.

*Loosen lock screws of both side guides, and
push outwardly to the most backward.

*Place the alignment board on the workbench
(any angle is acceptable), hold and be close
to both side guides and then tighten lock
screw.

¢If there will be an idle situation in a long time, please
do not fix the handle at the lowest position. In order
to keep elasticity of the handle, which should be kept
at the highest position.

*Empty the material cut in the trash bin immediately.

*Keep dry and away from humidity.

¢ Avoid cleaning the machine with alcohol or similar or
similar liquids. Please use clean cloth for cleanness.

Completar El Proceso Del Cambio De La Cuchilla Y De La Correcion

Presione ligeramente el manillar, saque la llave
inglesa plana hexagonal, suelte el manillar, habra
completado el proceso del cambio de la cuchilla 'y
de la correcion del troquel lateral.

Formato Del Angulo Inclinado "S"

Empuje las dos plamchas laterales hasta adherir

a los dos laterales exteriores de la mesa de trabajo,
después fije bién los tormillos fijadores con la llave
inglesa hexagonal cilindrica.

Formato Del Angulo Inclinado "M"

El método para regular las dos planchas laterales,
es tal como como esta relatado en 2.2~2.5

Formato Del Angulo Inclinado "L"

* Afloje los tornillos fijadores de las dos planchas
laterales, empuje hacia fuera hasta el final
(fijeque que no hay que presionar el manillar).

*Coloque el troquel a rectificar sobre la mesa
de trabajo (en cualquier angulo). Presione y
adjunte las dos planchas laterales, después
atornille bién los tornillos.

Conservacion Y Mantenimiento

*Cuando no lo vaya a usar por largo periodo de
tiempo, no fije el manillar hasta la posicion mas
baja, débe mantener el manillar en la posicion
mas alta, para asegurar la propiedad elastica del
manillar.

*Se débe limpiar de inmediato los desperdicios
del cajon de desperdicios.

*Mantengalo seco y lejos de la humadad.

*No frotr el aparato con alcohol o disolventes
similares, con frotarlo con un trapo seco sera
suficiente.
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EERER  BRETIER Please give the following information Si es necesario, proporcione los siguientes
P for a further demand. datos:
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*Machine model number *No. de modelo del aparato.
ORISR (ERMELIFAENSS) *Machine manufacture number (listed *No. de referencia de fabricacién del
BT EHEER TR BB on the back workbench) o aparato (esta 5|tuadlo en la parte trsera

*Spare parts number, description and de la mesa de trabajo).

quantity for the illustration. *Presente graficamente la referencia de

la pieza de recambio, nombre y cantidad.
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Article No. Description No. Quantity

No. de la Pieza Nombre del formato de la pieza Referencia de la pieza Cantidad
01 i Sheet Plancha inferior 0109-2 1
02 M52 M5 Nut Tuerca M5 # 6
03 [BiR Head Plate Plancha superior 0103 1
04 iy Sheet Plancha inferior 0109-1 2
05 EE Base Base 01 1
06 188 Tools Box Cajon de herramienta 0107 1
07 fER Trash Bin Cajon de desperdicio 0108 1
08 LR Side Guide Guia Lateral 0105 2
09 QUTEE @4 Flat Washer Aro de junta 4 # 2
10 Max12L EEBER M4x12L Hex Socket Bolt Tornillo de fijacion hexagonal Méx12L # 2
1 MaxLTBEBER M4x8L Hex Socket Bolt Tornillo de fijacion hexagonal M4x8L # 2
12 MSx12L7ERERSAER  M5x12L Hex Socket Parasol Head Bolt  Tornillo de fijacion hexagonal M5x12L # 2
13 #ga Plastic Pad Tabla Plastica 0104 1
14 1z Radius Knife Trogel 04 1
15 JEEE Cutter Slide Valve Funda deslizante de las cuchillas 03 1
16 i Plate Placa de suscripcion # 1
17 QUERIIR @4E Retainer Ring Arandela de enganche tipo @4E # 4
18 iy Application Axis Engranaje de la aplicacion de fuerza 0205 2
19 O3 ERHR 03E Retainer Ring Arandela de enganche tipo @3E # 2
20 Méx12L TSRS M4x12L Cross Pan Head Screw  Tornillo de estrella de M4x12L # 2
21 QUTEE @4 Flat Washer Arandela llana tipo @4 # 2
22 HEFE Right Lever Manillar derecho 0501 1
23 HEH Torsion Axis Engranaje para el giro del muell 0212 1
24 B54% Handle Axis Engranaje del manillar 0503 1
25 £ Handle Palanca 0504 1
26 g Left Lever Manillar izquierdo 0502 1
27 MaxLTBEBER M4x8L Hex Socket Bolt Tornillo de fijacion hexagonal M4x8L # 2
28 Q4T EE @4 Flat Washer Arandela llana tipo @4 # 2
29 ) Stool Plate Plancha inferior 0208 2
30 BEEEE Slide Main Body Cuerpo principal deslizante 0201 1
31 O3ERHR @3E Retainer Ring Arandela de enganche tipo @3E # 2
32 FelL! Setting Axis Engranaje de fijacion 0206 1
33 MaxsL EEBER M4x8L Hex Socket Bolt Tornillo de fijacion hexagonal M4x8L # 2
34 QITEE @4 Flat Washer Arandela llana tipo 94 # 2
35 MSx12LVERERTEER  MSx12L Hex Socket Parasol Head Bolt  Tornillo de fijacion hexagonal M5x12L # 4
36 & Back Plate Plancha trasera 0202 1
37 EL Guard Funda protector 0204 1
38 Max12L T FESEER Mdx12L Cross Pan Head Bolt Tornillo de estrella de Mdx12L # 4
39 EiEE Return Spring Muelle de reposicion 0207 1
40 tkEE Interval Spring Muelle espaciador # 1
41 RIER Alignment Board Torquel rectificador 0413 1
42 2 'L" Guide Guia "L" 0106 1
43 TERF Hex Wrench "~ Llave inglesa hexagonal "-" # 1
44 TERF Hex Wrench Llave inglesa hexagonal # 1

#EENEEN # Standard Hardware Spare Parts # Piezas de recambio de ferreteria estandard
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1) #f & #: 1105k (PPC Paper 64g/m?)
5 E: 38" (10mm)
BATDRY ML
TIEZNRE : +R3.5(5)
*R6 (M)
*R10 (L)
BB DRI S, M, L
TIEZIRE : €15
3,750 : D6, D21
3L 7): D6 (6mm Hole)

- 7]+ D21 (21mm Semicincle)
A R v:R89'xE55 x35.75"
(227 x 140 x 147 mm)
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Modal: 200

Cutting Paper: 110 sheets (PPC Paper 64g/m?)

Height Capacity: 3/8" (10mm)
Rounding series: S, M, L
Radius Kinfe Kind: *R3.5 (S)

*R6 (M)

*R10 (L)
Bevel series: S, M, L
Straight Kinfe Kind: C15
Punch Series: D6, D21
Punch Knife: D6 (6mm Hole)
Semicircle Knife: D21 (21mm Semicircle)
Dimensions: (L)8.9" x (W)5.5" x (H)5.75"

(227 x 140 x 147 mm)

Weight: 5 Ibs (2.3 kgs)

Tabla Del Formato Del Aparato

De Modelo Del Aparato: 200
De Papeles Cortables: 110 hojas (Papel PPC De 64g/m?)
Altura: 3/8" (10mm)
Serie De Esquinas Redondas: S, M, L
Formato: *R3.5 (5)

*R6 (M)

*R10 (L)
Serie De Angulos Inclinados: S, M, L
Formato: C15
Serie de Cuchillas Terforadoras: D6, D21
Cuchillas Terforadoras: D6 (6mm)
Cuchillas Semicirculares: D21 (21mm)
Medidas: (L)8.9" x (W)5.5" x (H)5.75"

(227 x 140 x 147 mm)

Peso: 5 Ibs (2.3 kgs)
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