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ds-Maschine - Versionen / Inbetriebnahme Y Inbetriebnahme

Bewegen Sie den Hebel vorsichtig bis zum Anschlag nach vorn, um die Funktion zu prifen.
Sobald Sie den Handhebel loslassen, geht dieser in die Ausgangsposition zurlick.

0 Stellen Sie sicher, dass keine Osen in Magazin und Oskanal sind.

Y Bitte vor Gebrauch lesen Y Inhaltsverzeichnis Geben Sie nun einen Tropfen Ol in das Schmierloch.

o 01 nur sehr sparsam verwenden, da sonst die Gefahr der Verunreinigung des zu 6senden

. . Materials besteht.
Wir freuen uns, dass Sie sich fiir die Os- Os-Maschine - Versionen..........ccccccccuu..... S.2

Maschine M165 entschieden haben. lhre neue
Maschine wurde vom Hersteller mit Sorgfalt
produziert und in betriebsfertigem Zustand an Technische Einzelheiten ..............c............ S.4-5

INbEtriebNaNME oo S.3 Waéhlen Sie nun die flr die Maschine geeigneten und fur die Dicke des zu 6senden Materials
passende Ose. Fiillen Sie die Osen ins Magazin.

Sie ausgeliefert. ) o Fiillen Sl_e das Magazm_bls max. 2/3, um eine zuverlassige Funktion und einen geringen
Probleme und Lésungen..............ccccoeeens S.6 Verschleifd zu gewahrleisten.
Bitte lesen Sie diese Bedienungsanleitun Umriisten des Osendurchmessers .......... S.7-9 .. ..
sorgfiltig vor der Benutzung & g Ziehen Sie den Osenkanal vom Os-Werkzeug nach links weg und betatigen Sie mehrmals den
. VerschleifSteile .......ocoooiviiiiiiiiiiiii S.10 Handhebel bis sich eine ausreichende Anzahl von Osen im Osenkanal befindet.

Bitte bewahren Sie diese Bedienungsanleitun Weitere Angebote...........ccccoviiiiiiiiiicnnn S.11

s g g g Um ein einwandfreies Arbeitsergebnis zu erreichen muss nun der Abstand zwischen Oberstempel
sorgfaltig als Nachschlagewerk und zur nd Unterstempel eingestellt werden
Fehlerbehebung auf. u erstempel eingestelit werden.

@ AchunG:
Lassen Sie die Einstellung des Oberstempels immer unverandert. (Diese ist vom Werk
Y Die Os-Maschine wird in zwei Versionen angeboten bestmoglich justiert.)

Verandern Sie, falls erforderlich, immer nur die Position des Unterstempels.

Y Modell OE.M.PM.M165.24_25

fiir Osen OF.65.45.32.06,15 (Nr. 24) + OF.65.45.40.06/15 (Nr. 25) D:IZSuVis:S(ij;ﬁtt(lezr:r:esrzk:j:rt;e' zu I6sen und mittels der Einstellschraube die Héhe des Unterstem-
sowie Best Price Osen OE.69.45.36.06.381 + OE.69.45.36.15.381 gr hen Si dig Einstellschr ’ be nach Link verindert sich die Position nach unten
Lieferumfang: Os-Maschine, Werkzeug, Einfillltrichter, Ersatz-Kanalfeder, Ersatz-Sperrhebelfeder ehen sie die tinstelischraube nac S, SO verandert sich die Fosition nach unten.

Drehen Sie die Einstellschraube nach rechts, so verandert sich die Position nach oben.
Auf Wunsch mit zusatzlichem Umriistsatz OE.WKZ.M165.8E_8E4:

Os-Werkzeug:-Set passend fur Os-Maschine M165 Dabei am besten den Handhebel bis zum Anschlag nach unten dricken.
Typ: passend fir Osen 8E und 8E 4 o Bitte stellen Sie vorher sicher, dass der Unterstempel keinesfalls zu hoch eingestellt ist.
Komplettes Set bestehend aus:
1 Oberstempel, 1 Unterstempel, 1 Fangstift, 1 Osenkanal, 1 Magazinabdeckung Nun bei gedriicktem Handhebel den Unterstempel vorsichtig in die gewiinschte Hohe bringen
und wieder mit der Klemmschraube befestigen.
Y Modell OE.M.PM.M165.8E_SE4 o Bitte a.chte.r.l Sie daraflf, da?s Ihre Maschine regelmafiig gereinigt und mit geeignetem
fiar Osen OE.80.62.35.06/15 (Nr. 8E) + OE.80.60.43.06,/15 (Nr. 8E 4 lang) Maschinendl geschmiert wird.
sowie Best Price Osen OE.80.59.36.06.381 + OE.80.59.36.15.381
Lieferumfang: Os-Maschine, Werkzeug, Einfiilltrichter, Ersatz-Kanalfeder, Ersatz-Sperrhebelfeder - und schon kann es losgehen.

Auf Wunsch mit zusatzlichem Umriistsatz OE.WKZ.M165.24_25:
Os-Werkzeug-Set passend fiir Os-Maschine M165

Typ: passend fir Osen 24 und 25

Komplettes Set bestehend aus:

1 Oberstempel, 1 Unterstempel, 1 Fangstift, 1 Osenkanal, 1 Magazinabdeckung
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Technische Einzelheiten / Seiten -und Frontansicht

YW Technische Einzelheiten

Seitenansicht

Frontansicht
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Teileliste zu Zeichnung 2 - Frontansicht

Nummer Bezeichnung Teilnummer
16 Fligelmutter (GB62-88)
17 Seitenanschlag JYSCO-1-3 (4)
18 Bodenplatte JYS 0-3

19 Ruckanschlag JYJO-3

20 Einstellschraube (GB71-85)
21 Klemmschraube (GB77-85)
22 Unterstempel JYS 0-9-4
23 Oberstempel JYS 0-9-3
24 Fangstift JYS 0-4

25 Zylinder JYS 0-1-4
26 Federabdeckung JYS 0-9-6
27 Schneckenfeder JyJo-2

28 Blrstenscheibe JYS 0-8

29 Birste JYS 0-81
30 Magazinabdeckung JYS 0-9-2
31 Fangstiftstoschraube JYS 0-17

32 Kanalblech JYS 0-2-1
33 Kanalendstlick JYS 0-2-5

Teileliste zu Zeichnung 1 - Seitenansicht
Nummer Bezeichnung Teilnummer
1 | Gummifuf JYS 0-3-8
2 | Anschlagstange JYSC 0-1-2
3 | Knebelschraube JYS 0-5
4 | Kanalschiene, links JYS 0-2-3
5 | Kanalschiene, rechts JYS 0-2-2
6 | Sperrhebel JYS 0-2-6
7 | Gusskorper JYSC 0-1-1
8 | Gummipuffer JYS 0-1-3
9 | Handhebel JYS 0-1-1
10 | Einfulltrichter JYS 0-9-7
11 | Sechskantmutter GB807-88
12 | Schraube mit Gummipuffer GB79-85
13 | Lasche JYS 0-1-2
14 | Abstreiffeder JYS 0-9-12
4




Y Eventuell auftretende Probleme und deren Lésung

ﬁ‘\ Probleme und Lésungen

/ Umriisten des Osendurchmessers

Problem

Mogliche Ursache

Losung

1. Keine Osen in Osenzufiihrung

Magazinabdeckung erneuern

Falsche Osen aus Magazin entnehmen
und gegen passende Osen ersetzen.

Untere Magazinéffnung verstopft

Beschadigte Osen oder Schmutz aus
Magazinoffnung entfernen

Magazinblrsten locker

Magazinbirste wieder fest verschrauben

Borsten der Magazinbiirsten abgenutzt

Magazinbirsten erneuern

Untere Magazin6ffnung abgenutzt

Magazinabdeckung erneuern

2. Osen rutschen im Zufiihrkanal
nicht regelmafig nach

Abstand zwischen beiden Kanalschienen
nicht korrekt

Abstand so justieren, dass Osen

gut geflihrt sind und trotzdem leicht
nachrutschen kénnen

(ACHTUNG: ist werksseitig eingestellt -
nur im Ausnahmefall nachjustieren.)

3. Osen werden nicht vom
Fangstift iibernommen

Position des Sperrhebels ist nicht korrekt

Sperrhebel so justieren, dass die Ose ex-
akt unter dem Fangstift positioniert wird

Fangstiftstofschraube ist beschadigt

FangstiftstoBschraube ersetzten

Fangstift ist beschadigt

Fangstift erneuern

4. Gsergebnis nicht zufriedenstelle

Ose ist zu fest geschlossen

Abstand zwischen Ober- und Unterstem-
pel zu gering

Abstand zwischen Ober- und Unterstem-
pel vergroRern

Ose sitzt zu locker

Abstand zwischen Ober- und Unterstem-
pel zu grof

Abstand zwischen Ober- und Unterstem-
pel verringern

Ose locht das Material nicht

Zu 6sendes Material nicht fiir selbst-
lochende Verarbeitung geeignet

Material vorlochen

Ose wird nicht sauber umgeformt

Abstand zwischen Ober- und Unterstem-
pel zu grof

Abstand zwischen Ober- und Unterstem-
pel verringern

Eingesetzte Schaftlénge fir zu dsendes
Material zu kurz

Ose mit ausreichender Schaftlange
wéhlen

Zu 6sendes Material nicht flr selbst-
lochende Verarbeitung geeignet

Material vorlochen

Oberstempel oder Unterstempel
beschadigt

Oberstempel oder Unterstempel
erneuern

Ose bricht beim Umformen

Eingesetzte Schaftlange fiir zu 6sendes
Material zu lang

Ose mit kiirzerer Schaftlange wahlen

5. Handhebel geht nicht in die
Ausgangsstellung zuriick

Schneckenfeder defekt

Schneckenfeder erneuern

Y Umriisten auf anderen Osen

1. Osen aus dem Magazin
entfernen.

3. Die beiden M3 - Schrau-
ben, mit denen der Osenka-
nal an der Maschine befestigt
ist, 16sen und Osenkanal
vorsichtig absenken.

6. Ziehen Sie nun den
Fangstift vorsichtig mit einer
Zange aus dem Zylinder
heraus.

(zum Beispiel mit Hilfe
eines Magneten)

2. Beide Befestigungsschrau-
ben an Magazinabdeckung
I6sen und Magazinabdeckung
entfernen.

5. Schrauben Sie den Ober-
stempel mit dem Gabel-
schlissel aus dem Zylinder.

4. Nun noch die Befestigung
der Rickholfeder 16sen und
Osenkanal entfernen.

7. Nun die Verschraubung
der Abstreiffeder I6sen und
Abstreiffeder entfernen.



f§ Umristen des Osendurchmessers
Yy

8. Jetzt den Unterstempel ausbauen. Dazu die Befesti-
gungsschraube (oben) I6sen und Unterstempel mittels
der Stellschraube (unten) so weit wie moglich nach oben
stellen und entnehmen.

(Falls erforderlich vorsichtig mit geeignetem
Werkzeug nachhelfen.)

9. Setzen Sie nun den Unter- 10. Nun den entsprechenden 11. Danach den dazu
stempel aus dem Umristsatz Fangstift vorsichtig in den passenden Oberstempel in
ein und stellen Sie diesen mit Zylinder einsetzen. Achten den Zylinder einschrauben
der Stellschraube méglichst Sie darauf, dass dieser richtig und mit dem Gabelschllssel
weit nach unten. sitzt. festziehen.

(Aber noch nicht mit
der Befestigungs-
schraube klemmen.)

12. Nun den Osenkanal wieder einbauen. Dazu zuerst die

Ruckholfeder wieder an der Maschine verschrauben und

dann den Osenkanal vorsichtig mit beiden M3 -Schrauben

befestigen.

o (pie Schrauben noch etwas locker lassen, da der
Osenkanal zuerst noch zum Fangstift ausgerichtet
werden muss.)

Richtig

Richten Sie nun den Osenkanal so aus, dass sich der

Fangstift exakt mittig durch das Kanalendstiick bewegt

0 (Der Fangstift darf nich"t am Osenkanal streifen!
Verschrauben Sie den Osenkanal in dieser Position
fest an der Maschine.)

Falsch

13. Nun die Magazinab-
deckung wieder mit beiden
Schrauben befestigen.
Achten Sie dabei darauf, dass
die untere Magazin6ffnung
exakt iber dem Osenkanal

positioniert wird.

14. Stellen Sie nun mit der
Stellschraube den Unterstem-
pel so ein, dass der richtige
Abstand fur das zu 6sende
Material gegeben ist und ar-
retieren Sie diesen in dieser
Position mit der Befestigungs-
schraube.

15. Zum Schluss noch die
Abstreiffeder einsetzen, zum
Unterstempel ausrichten und
befestigen.



ﬁ‘ Verschleifdteile

W Verschleifdteile

Fangstift
JYS 0-4

Magazinbirste
JYS 0-8-1

Unterstempel
JYS 0-9-4

Zylinder
JYS 0-1-4

Fangstiftstofschraube Oberstempel Kanalblech Kanalschiene,
JYS 0-9-4 JYS 0-9-3 lang + kurz rechts
JYS 0-2-1 JYS 0-2-2

Kanalschiene, Kanalendstlck Sperrhebel Abstreiffeder
links JYS 0-2-5 JYS 0-2-6 JYS 0-9-12
JYS 0-2-3

10

YW Passende Angebote

Metallosen Nr. 24

OE.65.45.32.06

3,2 mm Schaftlange, vernickelt
Kopfdurchmesser: 6,5 mm
Schaftdurchmesser: 4,5 mm

OE.65.45.32.15

3,2 mm Schaftlange, vermessingt
Kopfdurchmesser: 6,5 mm
Schaftdurchmesser: 4,5 mm

Metallosen Nr. 8E

OE.80.62.35.06

3,5 mm Schaftléange, vernickelt
Kopfdurchmesser: 8 mm
Schaftdurchmesser: 6,2 mm

OE.80.62.35.15

3,5 mm Schaftléange, vermessingt
Kopfdurchmesser: 8 mm
Schaftdurchmesser: 6,2 mm

Metallosen Nr. 25

OE.65.45.40.06

4 mm Schaftlange, vernickelt
Kopfdurchmesser: 6,5 mm
Schaftdurchmesser: 4,5 mm

OE.65.45.40.15

4 mm Schaftlange, vermessingt
Kopfdurchmesser: 6,5 mm
Schaftdurchmesser: 4,5 mm

Metallésen Nr. 8E 4 lang

OE.80.60.43.06

4,3 mm Schaftlange, vernickelt
Kopfdurchmesser: 8 mm
Schaftdurchmesser: 6 mm

OE.80.60.43.15

4,3 mm Schaftlange, vermessingt
Kopfdurchmesser: 8 mm
Schaftdurchmesser: 6 mm

Metallosen ahnlich Nr. 24/25

OE.69.45.36.06.381

3,65 mm Schaftlange, vernickelt
Kopfdurchmesser: 6,9 mm
Schaftdurchmesser: 4,5 mm

OE.69.45.36.15.381

3,65 mm Schaftlange, vermessingt
Kopfdurchmesser: 6,9 mm
Schaftdurchmesser: 4,5 mm

Metallosen ahnlich Nr. 8E

OE.80.59.36.06.381

3,6 mm Schaftlédnge, vernickelt
Kopfdurchmesser: 8 mm
Schaftdurchmesser: 5,9 mm

OE.80.59.36.15.381

3,6 mm Schaftléange, vermessingt
Kopfdurchmesser: 8 mm
Schaftdurchmesser: 5,9 mm
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